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TRENDY A UKOLY KOMPOZITU

CERVENEC
7

RICHARD A. BARES (Ustav teoretické a aplikované mechaniky CSAV, Praha]

(Redakci do¥lo: 148, 3. 1988)

{Podie tivodni{ pFednadky na v&decké konferenci »Polymerni Kompozity, pofddané VUT Brno, FT Gottwaldov dne 23.

2. 1988 v Gottwaldovd)

V 8ldnku autor predklddd ndzory na moiné sméry vjvoje a junkce kompozitd a zddraziiuje komplexni vygvo] a za-
jisténi v¥ech potFebnyjch sloZek kompozitd, které se fevi z hlediska vysledného produktu zcela rovnocenné. For-
muluje 4 axiomy tdelného a ekonomického vyufiti kompozitd, a to moZnost volby, existencl 3irokého sortimentu slo-
Zek, nezbytnost mezindrodni vgmény vyrobki a globdlni posuzovdni jejich ekonomie,

Vyvoj v plastikdfském primyslu smé&fuje
z mnoha dfivodd k tomu, Ze plasty nebo poly-
mery se budou stdle v menSfm rozsahu a obje-
mu pouZivat v Gisté form& a stdle ve V&SI
mife v kompozitech, at uZ ve formé& pojiva, vy-
ztuZe, plniva atd., nebo v celopolymernich
kompozitech a v systémech, vytvdafenych in
situ, kde tent§yZ nebo jiny polymer plni funkci
vyztuZe i pojiva podle zplisobu jeho fyzikalni-
ho uspotadani. Napfiklad vSechny autorovi
zn&mé prognodzy se shoduji v tom, Ze kolem r.
2000 budé ve Spojenych statech 80 % produkce
viech plasti spotfebovdno v kompozitech,
pFestoZe produkce plastd stoupne asi na dvoj-
nasobek dne3nfho mnoZstvi. Soucasné i plano-
vané prirastky produkce riznych plniv a vy-
ztuZi skuteén& tyto pfedpoklady potvrzuji.

S tim se ostatn® shodujf i meziro&ni pFirtist-
ky produkce kompozitli, které se pohybuji ve
viech technicky vyspélych zemich v soucas-
nosti kolem 20 %. Tento trend se nepochybng&
zvyrazni, jakmile nastane tFeti energetické Kkri-
ze, ktera se otekdva kolem r. 1995, prosté pro-
to, e se vyznamné roz§i¥ oblast cenové kon-
kurenceschopnosti kompozitd proti tradicnim
materidlam.

I v CSSR se v poslednich letech v oblasti
kompoziti ud&lalo odividn& mnoho. Bylo zave-
deno do vyroby n&kolik druhfi pln&nych termo-
plasti, v soufasnosti se pFipravuji daldi typy
vyztuZené kratkymi vladkny a smési tfisloZkové
a vicesloZkové. Byl u¢in&n pokrok v objemu
a zpidsobech vyroby né&kterych vyztuZenych
reaktoplastd. Dokonce jsme se pustili do né&-
kterych ¥pickovych kompozitl na bézi uhliko-
vych vldken a speciélnich pryskyfic. V apliko-
vaném vyzkumu se orientujeme na zvladnuti
a zavedeni celé $kédly novych sloZek, materia-
1t a vyrobki, véetn& tak narocnych Spi¢kovych
aplikaci, jako jsou semikonstrukéni i konstruk-
&ni &asti letadel (bez kterych by na¥ pomé&rné
velky letecky primysl brzo nemohl konkuro-

vat ani nejzaostalej§ifm v§robcim), nebo tak
vysokoobjemovych inZenyrskych aplikaci, jako
jsou semikonstrukén{ i konstruk¢ni &4sti auto-
mobild. Zvladli jsme vlastni laboratorni vyrobu
uhlikovych vldken z PAN i vyrobu epoxido-
vych prepregd, coZ dava dobré vyhlidky k rych-
lému osvojeni velkokapacitni vyroby t&chto
vlaken po zakoupeni licen&ni vyroby. V zdklad-
nim i aplikovaném v§zkumu se soustfedujeme
na rozhodujfci problémy ovliviiujici houZevna-
tost, Zivotnost a dalif vyznamné vlastnosti,
problémy vnitfnich povrchii, mezifdze a jejich
zmdn & Fizeni jejich vlastnosti.

Oviem na otdzku, zda je vynaklddané usili
dostate¢né zejména k tomu, abychom vyrovna-
li zhruba patnéctileté zpoZdé&ni za technicky
vyspélymi ekonomikami, nezbude neZ odpové-
dst zéporn&. To, co se d&l4, a neni tajemstvim,
e Gasto za velkych osobnich ob&ti a s notnou
davkou entuziasmu, je malo. Rekn&me, Ze to
stati k tomu, abychom se alespofi v hrubych
rysech, v prim&ru déle nevzdalovall, abychom
si onen patnéctilety odstup alespoii udrZovali.
A to je — jak jist® ka¥dy technik i narodohos-
podéaf potvrdi — skutetn& maélo. Jde nyni o to,
méame-1i na vic.

Osobné jsem pFesv&déen, Ze ano. Pfedevsim
méame fadu $pitkov§ch odbornikd, jejichZ vy-
zkumné v¥sledky dochézeji Sirokého uznéni
na svétevém foru a nijak si nezadaji s vysled-
ky i téch nejpFedngjdich pracovi¥t. Za druhé
méame — alespoii teoreticky vzato — neobycej-
né moZnosti v cilené mezinirodni d&lb& Cin-
nosti, v integracnich programech, a tedy ve vy-
soké specializaci, neohroZené konkuren¢nimi
z4jmy, které jsou v zdpadnim sv&t8 zcela roz-
hodujici. A nakonec méme velmi 3irokou a sta-
tem financovanou nebo alespoii siln& podporo-
vanou védeckovyzkumnou kapacitu. B

Jaké jsou tedy davody, Ze pfes tyto klady
a vyhody jsou vysledky malé, Ze se nemiZeme
stdle dostat do progresivniho pohybu?

Plasty a kau&uk, 251 19881 g7 193




Zéakladni vyzkum by se pak mél pFedeviim
orientovat na v3echny otdzky souvisejici s me-
ziprodukty tak, aby naSe Gsili pFisp&lo k po-
znéni jevli tam probihajicich a umoZnilo ¥izeni
jejich vlastnosti podle poZadavkl na vlastnosti
kompozitu.

A koneénd ve 8kolstvi bychom méli dbéat na
roz&iteni a prohloubeni znalosti studentii na
drovnich v oblasti materidlit a na vit&povéani

zésad, které umozni tcelné pouZiti kompozitd
tak, jak bylo vySe uvedeno.

O autorovi

Ing. PhDr. RICHARD A. BARES, DrSc., (1928), absol-
vent CVUT, Praha, v roce 1953, v r. 1957 kandidat tech-
nickgch nauk, v r. 1978 doktor v&d. Pracuje jako vedou-
cf oddslenf mechaniky sloZenych materidli UTAM CSAV
v Praze a zabyvA se mechanikou kompozitil.

PROGRESIVNE TECHNOLOGICKE ZARIADENIE ZHOSPODARNUIJE

VYROBU

BOLDAN 3UMILOV, JOZEF MOCKO (V¢skumng Gstav mechanizicie a automatizacie, Nové Mesto nad Véhom]
(Redakeci do$lo: 4. 6. 1987; lekbor: RNDr. Jindfich Jurosz, CSc.)

Piedlozeny 8ldnek je vénovdn moderni aplikaci lepidel p

#i montdsi televiznich, rozhlasovgjch, magnetofonovych, pFipad-

né ndbytkovjch a jingeh skFingk zhotovenych tzv. folding systémem. K tomu se poutivd kombinace jixa¥niho tavi-
telndho lepidla a pevnostniho lepidla s relativné dlouhou vytvrzovac! dobou. Podstatou jolding systému fe hromad-
nd vgroba fednotlivjch dileidl pld§t& skiiné, spojengch samolepici pdskou a Jefich skldddni v celek. U zafizeni jsou

2 8s. autorskd osvédéeni.

Sti¢asné obdobie je charakterizované néstu-
pom mechanizdcie a elektronizdcie vo vietkych
odvetviach priemyslu. Rozvoj tychto smerov
v nirodnom hospodédrstve kladne pésobi na
ekondémiu prevadzok, ktord sa zvlast zvyraz-
fiuje stfasnou aplikdciou progresivnych tech-
nologii.

Za jednu z tychto progresivnych technolo-
gii mo¥no povaZovat montéZ skriniek pomocou
fixaéného tavitelného lepidla a pevnostného
lepidla, ktoré mé relativne dlhd dobu tvrdnu-
tia. Uvedend technolégia sa zvla3t vyhodne
aplikuje pri montéZi televiznych, radiovych,
magnetofénovych, nébytkovych a vSetkych
ostatnych skrifi, zhotovenych tzv. folding-sy-
stémom. :

Folding-systém je predstavitelom hromadnej
vyroby skriniek, jeho podstatou sG strojne vy-
robené {vé&Sinou na automatickych zariade-
niach) jednotlivé dielce pla§ta skrii a pre
ulah&enie dalSej montdZe a manipulacie spoje-
né samolepiacou péskou (obr. 1].
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Obr. 1 — Pl&3t skrinky zhotoveny tzv, folding-systémom

Technologickd aplikacia na konkrétnom zariadeni

Technicko-ekonomické idaje zariadenia
(obr. 2)

hlavné rozmery — ${rka 2000 mm
dizka 3000 mm
vyska 1700 mm

‘hmotnost 1000 kg

potet pracovnfkov 1

doba cyklu 38 s

vykon zariadenia 600 ks/smena

vyrobnd plocha 40 m?

spotreba tlakového vzduchu
spotreba PVAC lepidla 10 kg/smena
spotreba tavitelného lepidla 8 kg/smena
prikon 3 kVA

Na origindlne rie$ené uzly boli podané pri-
hlasky vynélezov:

05 m3 h-1

— hlavica na nané$anie tavitelného lepidla
AOQ 227410

— hadica na dopravu kvapalného tavitelného
lepidla AQ 250021

Obr. 2 — Aplikédcia korpusovacieho zariadenia vyvinuté-
ho vo VUMA, VV], Nové Mesto nad Vdhom

Pri technologickom procese montéZe televiz-
nych skriii (dalej len TVS) lepenim sa po-
uziva:

— rozvinuty plast TVS
— spodné dno TVS

— lepidlo PVAC

-— lepidlo tavitelné.

Rozvinuty plagt TVS — povrchovo uprave-
ny — je predom rozrezany na dielce — horné
dno a boky — ktoré st v miestach rezu spoje-
né lepiacou pédskou. Takto pripraveny plast
TVS sa rutne zaloZi na prislusné miesto v kor-

Obr. 3 — Korpusovanie plasta skrinky; O — PVAC
lepidlo; @ tavitelné lepidlo
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